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www.soleytools.it ;
Frese ad alta efficienza per alluminio i — e 8

- SCONTO DEL 50% DAL LISTINO ESPOSTO L

) ' } ' H) '[/)45° | CODICE D Lc d L z Fig.N.° | Prezzo
AL h6 ‘ ml 2 - l | s mm mm mm mm €
L _Sl‘jA_NE_I = - J' | ¥ k_Q\TJ_ |11 1l AL-S2-05150550 5 15 5 50 2 2 € 12,60
- T = AL-S2-06180650 6 18 6 50 2 2 € 13,30
/ [ / & ! S&Ts ino) —s J AL-S52-08200860 8 20 8 60 2 2 € 23,50
1 1 el 0 0 AL-S2-10301075 10 30 10 75 2 2 € 43,70
0 o
|| | - il AL-S2-12321275 12 32 12 75 2 2 € 59,20
. AL-S2-164516100 16 45 16 100 2 2 € 135,50
P AL-S2-204520100 20 45 20 100 2 2 € 199,90
M 1SO MATERIALE PROF. DI Vc Diametro utensile (fresatura in fianco)
DA LAVORARE TAGLIO | m/min 1 2 4 6 8 10 12 16 20
Lega di alluminio forgiatoo da  |ap<0.5D 150 Giri (min-1) 16000 12710 12000 10600 10000 9500 9280 7000 5600
N fusione (Si<12%) ae<1D 60-350 |Avanzamento (mm/min) 580 710 1200 1280 1390 1720 2400 2500 2450
sz Leghe di rame (<200HB) ap<0.5D 150 Giri (min-1) 16000 12700 12000 10600 10000 9500 9280 7000 5600
N_ L] ae<1D 60-350 [Avanzamento (mm/min) 520 650 1070 1150 1250 1550 2170 2250 2200
SO MATERIALE PROF. DI Vc Diametro utensile (fresatura in pieno)
s DA LAVORARE TAGLIO | m/min 1 2 4 6 8 10 12 16 20
Lega di alluminio forgiato o da  |ap<0.5D 150 |[Giri (min-1) 16000 10000 9000 8000 7800 8000 6800 5000 4000
N fusione (Si<12%) ae<1D 60-350 |Avanzamento (mm/min) 400 500 810 920 1100 1280 1300 1310 1200
H Leghe di rame (<200HB) ap<0.5D 150 Giri (min-1) 16000 10000 9000 8000 7800 8000 6800 5000 4000
ae<1D 60-350 Avanzamento (mm/min) 380 450 800 830 1000 1150 1130 1000 1080

| parametri di taglio sono tarati per fresatura laterale, in caso di fresatura a pieno carico la Vc deve essere

lata al 50-70% e I to al 40-60% rispetto i dati della tabell
regolataa o & Tavanzamento a ° rispetto 1 dati defla tabetla Tel. +39 0445 188 66 20 - email: sales®soleytools.it
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Frese ad alta efficienza per alluminio o |
- SCONTO DEL 50% DAL LISTINO ESPOSTO y |
: ' | 1 CODICE D Lc d L Z Fig.N.° | Prezzo
AL hé ‘ N 3 mm mm mm mm €
SHANK 1 AL-S3-05150550 5 15 5 50 3 2 € 12,60
S : o AL-S3-06180650 6 18 6 50 3 2 € 13,30
] T i AL-S3-08200860 8 20 8 60 3 2 € 23,50
'—ﬂﬁ - AL-S3-10301075 10 30 10 75 3 2 € 43,70
. J : 1 Tol ,8 015 ,3_02 AL-S3-12321275 12 32 12 75 3 2 € 59,20
PRE—— 18 AL-S3-164516100 16 45 16 100 3 2 € 135,50
P AL-S3-204520100 20 45 20 100 3 2 € 199,90
MATERIALE PROF. DI Vc Diametro utensile (fresatura in fianco)
M IS0 DA LAVORARE TAGLIO | m/min 1 2 4 6 8 10 12 16 20
Lega di alluminio forgiatoo da  |ap<0.5D 150 Giri (min-1) 16000 13000 12000 10600 10000 9500 9280 7000 5600
n N fusione (Si<12%) ae<1D 60-350 [Avanzamento (mm/min) 650 850 1430 1530 1670 2050 2800 3000 3150
Leghe di rame (<200HB) ap<0.5D 150 Giri (min-1) 16000 12700 12000 10600 10000 9500 9280 7000 5600
ae<1D 60-350 [Avanzamento (mm/min) 720 900 1200 1200 1500 1800 2225 2500 3000
N -] 1SO MATERIALE PROF. DI Vc Diametro utensile (fresatura in pieno)
DA LAVORARE TAGLIO | m/min 1 2 4 6 8 10 12 16 20
s Lega di alluminio forgiatoo da  |ap<0.5D 150 Giri (min-1) 16000 10000 9000 8000 7800 8000 6800 5000 4000
N fusione (Si<12%) ae<1D 60-350 [Avanzamento (mm/min) 450 570 960 1050 1300 1500 1620 1680 1800
Leghe di rame (<200HB) ap<0.5D 150 Giri (min-1) 16000 10000 9000 8000 7800 8000 6800 5000 4000
H ae<1D 60-350 [Avanzamento (mm/min) 450 520 860 830 960 1240 1500 1550 1510

| parametri di taglio sono tarati per fresatura laterale, in caso di fresatura a pieno carico la Vc deve essere
00 a1 os i e
regolata al 50-70% e I’avanzamento al 40-60% rispetto i dati della tabella Tel. +39 0445 188 66 20 - email: sales@soleytools. it



